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Juntas de Expansão Metálicas
Componentes projetados para compensar movimentos térmicos, vibrações e
desalinhamentos em sistemas de tubulação.
Absorve movimentos axiais, laterais, angulares ou combinados, as juntas reduzem
esforços estruturais e aumentam a vida útil do sistema.

Produtos

A Junior Flex é uma empresa nacional com mais de 50 anos de experiência no
fornecimento de soluções técnicas para sistemas de tubulação, atendendo os mercados
industrial e automotivo.

Atuamos com foco em engenharia especializada em soluções para controle de Fadiga e
absorção de expansões térmicas e vibrações em tubulações, dutos e equipamentos de
processos, garantindo confiabilidade, desempenho e segurança.

Nossa longa história, com raízes na pioneira IEP e passando por GILARDINI (Grupo FIAT) e
SENIOR Flexonics, permitiu ampliar nossa capacidade técnica, aprimorar nossos
processos produtivos e formar uma vasta rede de parceiros, clientes e fornecedores
nacionais e internacionais, conferindo à Junior Flex a reputação de Quality Leader entre
os fabricantes nacionais.

Junta de Expansão de
Tecido

Junta de Expansão de
Borracha

Junta de Expansão
Metálica

Acoplamento tipo
Dresser Dampers

Tubos Metálicos
Flexíveis Flexíveis Escapamento

Engenharia Especializada



222

Em sistemas industriais complexos, a variação térmica e a vibração mecânica são
inimigos silenciosos. Sem a compensação correta, essas forças podem causar
fadiga, vazamentos e paradas não programadas que custam caro.

É aqui que entram as Juntas de Expansão Metálicas da Junior Flex. Projetos
customizados conforme aplicação, com ampla faixa de:

Diâmetro: 38 mm até 8.000 mm

Temperatura: até 1.200 °C

Pressão: acima de 250 bar

Movimentos: axiais, laterais, angulares ou combinados

Formatos: circulares, ovais, retangulares e especiais

Materiais:
Aço inoxidável 304, 316L, 321, 347
Ligas especiais: Inconel, Monel, Hastelloy, Incoloy

Características Principais

1.  - Fole
2.  - Luva interna
3.  - Luva externa
4.  - Terminal ponta para solda
5.  - Terminal flangeado
6.  - Colar
7.  - Anel de reforço
8.  - Anel de reforço
9.  - Anel equalizador

10.  - Tirantes controle
11.  - Tirantes controle
12.  - Tirantes e tensores

Opções construtivas para maior confiabilidade:

Foles simples ou múltiplos (dupla/tripla parede)
Juntas com hastes internas, equalizadores ou reforços
Juntas universais e cardânicas
Juntas com sensores de vazamento, luvas internas e sistemas de purga ou
termopares
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É a força necessária para comprimir ou estender uma junta de expansão.
A intensidade da força de mola é determinada pela constante de mola da junta de
expansão e pela quantidade de movimento a que está submetida. 
Para determinarmos a força de mola utilizamos a seguinte equação:

Fa = Ksr . x 

onde: 
Fa = Força de mola (kgf)
Ksr = Constante de mola axial do fole (kgf/mm)
X = Movimento axial (mm)

O uso correto das ancoragens e guias, é essencial para controlar os movimentos da
junta de expansão. É recomendado que uma junta de expansão esteja localizada o
mais próximo possível da ancoragem.

Recomendações de AncoragemForça de Mola

Efeitos da Força de Pressão
A força de pressão deve estar contida por ancoragens, acessórios acoplados à
junta de expansão (tirantes dobradiças, etc.) ou pelo equipamento em que a junta
estiver instalada.
Para determinarmos a força de pressão utilizamos a seguinte equação:

Fs = P . Ae 

onde:
Fs = Força devido a pressão interna (kgf)
P = Pressão interna ou nominal (kgf/cm²)
Ae = Área efetiva do fole (cm²)
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Coeficiente
Tabela 1

Espaçamento de Ancoragens e Guias
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Fole : AISI 304 / AISI 321

Tubos : ASTM A 106B / Aço Carbono 
Até DN 10" SCH 40
Acima DN 10" SCH std

Flanges : Tipo SFP - Aço Carbono laminado
Tipo SFF - ASTM A105

Luva Interna : Aço inox série 300 (caso solicitado)

Terminais : 
Tipo SFW : Terminais biselados para solda conforme ANSI B 16.25, em ASTM A
106 grau B ou aço carbono.
Tipo SFP : Terminais flangeados em aço carbono laminado conforme ANSI
B16.5, 150#, face com ressalto e ranhuras standard. 
Tipo SFF : Terminais flangeados em aço forjado ASTM A105 conforme ANSI
B16.5, 150#, sobreposto, face com ressalto e ranhuras standard.

Materiais diferentes dos indicados acima poderão ser fornecidos sob consulta.

PN 10Materiais

Tipo SFW Tipo SFP Tipo SFF
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Pressão máxima de teste 1,5 x pressão nominal.
Para movimentos de extensão, considerar 50% do movimento axial de
compressão indicado.
Tolerâncias no comprimento L, + ou - 3mm
As constantes de mola são para temperatura ambiente. Para corrigi-las para
temperatura de operação utilizar os coeficientes “ks” da tabela.

NotasOutros Tipos de Juntas

Axial simples

Axial simples atirantado

Axial de Pressão Balanciada

Cardânica

Dobradiça

Universal Dobradiça

Universal Cardânica

Universal

Lateral

Axial de Pressão Balanceada com curva

Manusear a embalagem com cuidado, evitando quedas ou golpes.
Inspecionar eventuais danos durante o transporte, tais como amassados, riscos
e etc.
Usar somente os suportes e olhais de içamento previstos no projeto.
Para juntas com luva interna, respeitar sentido de fluxo para instalação.
Certifique-se que as guias e ancoragens estão conforme o projeto.
Não remover as travas de transporte antes de completar a instalação.
Não usar dispositivos de içamento diretamente nos fole ou luva externa.
Não usar escovas de aço ou agentes de limpeza que contenham cloretos no
fole.

Recomendações de Instalação
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