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JUNIOR Z FLEX

A Junior Flex ¢ uma empresa nacional com mais de 50 anos de experiéncia no
fornecimento de solucoes técnicas para sistemas de tubulacao, atendendo os mercados
industrial e automotivo.

Atuamos com foco em engenharia especializada em solucdes para controle de Fadiga e
absorcao de expansdes termicas e vibracoes em tubulacoes, dutos e equipamentos de
processos, garantindo confiabilidade, desempenho e seguranca.

Nossa longa historia, com raizes na pioneira IEP e passando por GILARDINI (Grupo FIAT) e

SENIOR Flexonics, permitiu ampliar nossa capacidade técnica, aprimorar NosSsos
processos produtivos e formar uma vasta rede de parceiros, clientes e fornecedores
nacionais e internacionais, conferindo a Junior Flex a reputacao de Quality Leader entre
os fabricantes nacionais.
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Produtos

Junta de Expanséao
Metalica

Junta de Expansao de
Borracha

Junta de Expansao de
Tecido

Tubos Metalicos

Suportes de Mola Flexiveis Flexiveis Escapamento

Acoplamento tipo

Dresser Dampers

Juntas de Expansao Metalicas

Componentes projetados para compensar movimentos térmicos, vibracoes e
desalinhamentos em sistemas de tubulacgao.

Absorve movimentos axiais, laterais, angulares ou combinados, as juntas reduzem
esforcos estruturais e aumentam a vida util do sistema.
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Caracteristicas Principais

Em sistemas industriais complexos, a variacao térmica e a vibracao mecanica sao Opcoes construtivas para maior confiabilidade:
iNnimigos silenciosos. Sem a compensacao correta, essas forgas podem causar
fadiga, vazamentos e paradas nao programadas que custam caro.

Foles simples ou multiplos (dupla/tripla parede)

Juntas com hastes internas, equalizadores ou reforcos

Juntas universais e cardanicas

Juntas com sensores de vazamento, luvas internas e sistemas de purga ou
termopares

E aqui que entram as Juntas de Expansdo Metdlicas da Junior Flex. Projetos
customizados conforme aplicacao, com ampla faixa de:

Diametro: 38 mm ate 8.000 mm
Temperatura: até¢ 1.200 °C
Pressao: acima de 250 bar

Movimentos: axiais, laterais, angulares ou combinados

Formatos: circulares, ovais, retangulares e especiais

Materiais:
» Acoinoxidavel 304, 316L, 321, 347
» Ligas especiais: Inconel, Monel, Hastelloy, Incoloy

1. - Fole

2. - Luva interna

3. - Luva externa

4. - Terminal ponta para solda
5. - Terminal flangeado
6. - Colar

7. - Anel de reforco

8. - Anel de reforco

9. - Anel equalizador
10. - Tirantes controle
11. - Tirantes controle
12. - Tirantes e tensores




Forca de Mola

E a forca necessaria para comprimir ou estender uma junta de expansao.

A intensidade da forca de mola € determinada pela constante de mola da junta de
expansao e pela quantidade de movimento a que esta submetida.

Para determinarmos a forca de mola utilizamos a seguinte equacao:

Fa=Ksr.x

onde:

Fa = Forca de mola (kgf)

Ksr = Constante de mola axial do fole (kgf/mm)
X = Movimento axial (mm)

Efeitos da Forca de Pressao

A forca de pressao deve estar contida por ancoragens, acessorios acoplados a
junta de expansao (tirantes dobradicas, etc.) ou pelo equipamento em que a junta
estiver instalada.

Para determinarmos a forca de pressao utilizamos a seguinte equacao:

Fs=P.Ae

onde:

Fs = Forca devido a pressao interna (kgf)
P = Presséo interna ou nominal (kgf/cm?)
Ae = Area efetiva do fole (cm?)
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Recomendacoes de Ancoragem

O uso correto das ancoragens e guias, € essencial para controlar os movimentos da
junta de expansao. E recomendado que uma junta de expansao esteja localizada o
mais proximo possivel da ancoragem.
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Espacamento de Ancoragens e Guias
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Coeficiente
Tabela 1
Temperatura Dilatacao Termica KS
(°C) Aco Carbono Aco Inox
-50 -0,74 -1,1 1
-25 -0,5 -0,72 1
0 -0,22 -0,32 1
20 0,33 0,48 0,99
75 0,62 0,92 0,98
100 0,91 1,33 0,97
125 1,23 1,78 0,96
150 1,53 2,19 0,96
175 1,87 2,65 0,95
200 2,19 3,09 0,94
225 2,55 3,97 0,88
250 2,88 4 0,92
270 3,20 4,46 0,91
300 3,6 4,91 0,9
325 3,99 2,39 0,89
350 4,36 2,85 0,88
375 4,77 6,34 0,88
400 2,15 6,81 0,86
425 2,07 7,32 0,85
450 2,98 7,81 0,84
475 6,41 8,32 0,83
200 6,8 8,8 0,82




Materiais
Fole : AISI 304 / AISI 321

Tubos : ASTM A 106B / Aco Carbono
Até DN 10" SCH 40
Acima DN 10" SCH std

Flanges : Tipo SFP - Aco Carbono laminado
Tipo SFF - ASTM A105

Luva Interna : Aco inox série 300 (caso solicitado)

Terminais:
e Tipo SFW : Terminais biselados para solda conforme ANSI B 16.25, em ASTM A
106 grau B ou ago carbono.
e Tipo SFP : Terminais flangeados em aco carbono laminado conforme ANSI
B16.5, 150#, face com ressalto e ranhuras standard.
e Tipo SFF : Terminais flangeados em aco forjado ASTM A105 conforme ANSI
B16.5, 150#, sobreposto, face com ressalto e ranhuras standard.

Materiais diferentes dos indicados acima poderao ser fornecidos sob consulta.

Tipo SFW Tipo SFF

%mm AN
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PN10
DN Movimento Axial (mm) Comprimento L {mm) Cte de mola axial | Area efetiva do fole

mm pol |1000 ciclos|7000 ciclos| SFW SFP SFF (kg/mm) (cm?)

50 5 30 20 310 275 275 28,7 41
45 30 430 400 400 47,4

&5 |2 1/2 30 20 260 230 230 30,4 &3
45 30 390 360 360 42,3

30 3 30 20 240 195 195 21,9 a5
45 30 310 270 270 32,3
30 20 225 185 185 15,6

100 | 4 131
20 30 285 245 245 23,8

195 | 5 30 20 225 180 180 18,1 190
20 30 275 235 235 26

150 | 6 30 20 230 130 130 38,1 069
20 30 345 270 270 24,1

00| s 30 20 235 210 210 42,7 444
35 35 350 290 2390 24,9

250 | 10 30 20 230 19 200 o1 577
a5 35 310 300 310 52,2

200 | 12 30 20 230 205 225 48 935
29 39 370 315 335 50,4

350 | 14 30 20 230 206 225 55,6 1127
35 35 370 320 340 48,6
30 20 205 185 215 60,1

400 | 16 ’ 1447
a5 35 295 245 270 40,1

450 | 18 30 20 205 225 250 50,7 1807
29 39 295 280 300 31,7
30 20 215 205 240 66,5

500 | 20 2216
35 35 305 270 300 38
30 20 2390 230 300 187,1

600 | 24 ' 3159
a5 35 350 320 390 112,2




Outros Tipos de Juntas

.'.].ﬂ.‘.l_

Axial simples
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Notas

Pressao maxima de teste 1,5 x pressao nominal.

Para movimentos de extensao, considerar 50% do movimento axial de
compressao indicado.

Tolerancias no comprimento L, + ou - 3mm

As constantes de mola sao para temperatura ambiente. Para corrigi-las para
temperatura de operacao utilizar os coeficientes “ks” da tabela.

Recomendacoes de Instalacao

Manusear a embalagem com cuidado, evitando quedas ou golpes.

Inspecionar eventuais danos durante o transporte, tais como amassados, riscos
e etc.

Usar somente os suportes e olhais de icamento previstos no projeto.

Para juntas com luva interna, respeitar sentido de fluxo para instalacao.
Certifigue-se que as guias e ancoragens estao conforme o projeto.

Nao remover as travas de transporte antes de completar a instalacao.

Nao usar dispositivos de icamento diretamente nos fole ou luva externa.

Nao usar escovas de aco ou agentes de limpeza que contenham cloretos no
fole.
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